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河南多工位液压机批发

发布日期: 2025-09-24

多工位液压机定期保养的内容有哪些？一、定期更换密封件。密封件的密封效果一与密封件
结构、材料、工作压力及使用安装等因素有关。目前弹性密封件材料，一般采用为橡胶密封件。
这类橡胶密封件经过长期使用，将会自然老化，且因长期在受压状态下工作，还会产生较久变形，
丧失密封性，因此必须定期更换。目前，国内密封件的使用寿命一般为一年左右。二、定期清洗
或更换滤心。滤油器经过一段时间的使用，滤心上的杂质越积越多，不只影响过滤能力，还会加
大流动阻力，使油温升高，泵产生噪声。因此要定期检查，清洗或更换滤心。一般液压机可2个月
清洗一次。多工位液压机空间大，这样的话可以自动进行工作完成任务。河南多工位液压机批发

多工位伺服液压机的保养要点：1、工作油液每一年更换一次，其中第1次更换时间不应超过
三个月；为保证压机可靠运行，压机某些元件在达到使用寿命周期后，建议用户必须予以更换。2、
滑块应经常注润滑油，立柱外表露面应经常保持清洁，每次工作前应先喷注机油。为了防止灰尘
和水等落入油液，油箱周围应保持清洁，应定期进行维护保养。3、系统工作压力是通过调压阀来
调定液压泵的输出压力。一般情况，调定的压力不能超过其原来设计的额定压力，否则有可能造
成液压泵损坏、液压阀卡死或电机烧坏等等现象。在公称压力500T下集中载荷比较大允许偏
心40mm。偏心过大易使立柱拉伤或出现其它不良现象。。河南多工位液压机批发使用多工位液压
机前，请先详细阅读操作说明。

多工位液压机注意事项：1、尽量液压设备的保养维护方法避免负荷集中。确认举升装置完全
放置在重物下面并使重物水平向上移动。用倾斜鞍座来使一些重液压设备的保养维护方法分布不
均的物品尽液压设备的保养维护方法保持平衡。2、不要将身体的任何部位放到重物下面，或者挡
在其行进路线上。在靠近接触重物前，先要用机械支架将重物支撑住。3、绝不要在压力状态下断
开或再连接液压设备中任何液压软管或其他装置。4、绝不要在压力状态下断开或再连接液压设备
中任何液压软管或其他装置。

多工位液压机注意事项：1、在进行正式工作前，要先试着做几次卸载的操作，感觉一下系统
控制等方面是否正常。2、在移动液压设备时，绝不允许利用高压软管提挂或拖拉设备，这将损坏
软管和接头，使设备无法正常工作。3、要始终保持液压设备的的清洁，远离潮湿、灰尘及其他污
染物，这些都会加剧设备的损坏。4、不要扭结或强行弯曲液压软管。不要用软管拖拉或悬挂重物。
如果不能确认软管是否完好，在操作前先对软管进行压力检测。5、请使用标准抗磨液压油，如果
使用其他不正确的油料，提供的质液压设备的保养维护方法保证将无效。6、不要让设备靠近敞开
的火源，或者温度超过65℃（150°F）的热源。多工位液压机装拆各元件时，必须保持清洁。
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如何做好多工位液压机的安全维护？1、装好上下模具对中，调整好模具间隙，不允许单边偏
离中心，确认固定好后模具再试压。2、多工位液压机工作前首先启动设备空转5分钟，同时检查
油箱油位是否足够、油泵声响是否正常、液压单元及管道、接头、活塞是否有泄露现象。3、开动
设备试压，检查压力是否达到工作压力，设备动作是否正常可靠，有无泄露现象。4、调整工作压
力，但不应超过设备额定压力的90%，试压一件工件，检验合格后再生产。5、对于不同的液压机
型型材及工件，压装、校正时，应随时调整压机的工作压力和施压、保压次数与时间，并保证不
损坏模具和工件。多工位液压机系统装配前必须仔细检查和清洗油箱。河南多工位液压机批发

多工位伺服液压机的滑块部分，这里是需要经常使用润滑油来涂抹的。河南多工位液压机批
发

多工位液压机安全操作规程：1、禁止将工具放入压制范围内，手和身体其它部分在危险区内时（
包括不得手扶立柱），不准起动滑块下行。2、严禁滑块超过行程的使用，不许超载或超过载荷偏
心距使用。3、有光电保护的机台，必须使用光电保护，严禁使用脚踏，优先使用双手同时操
作；4、调整模具、测量工件、检查、清理和维修设备时，必须停机进行。5、停机后，滑块应处
于比较下的位置；关闭电源，经常保持设备和周围环境的清洁卫生，以确保通道的通畅。河南多
工位液压机批发


